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thCh - kompleksowy serwis ekranow akustycznych



Chemiczne usuwanie graffiti na panelach z Poliweglanu i Pleksiglasu (ekrany bez powiok anty graffiti)

AGS 560 & AGS 5 SR & AGS 27

AGS 560 to $rodek zaprojektowany do usuwania graffiti na panelach z Poliweglanu, natomiast AGS 5 SR z powierzchni Pleksiglasu.
Ich delikatne dziatanie eliminuje ryzyko zmatowienia wrazliwej struktury tych tworzyw. Sa dostarczane w 4 wersjach uzytkowych:
w postaci ptynu, Zelu, sprayu oraz nasaczonych Sciereczek, dzieki czemu sg dostosowane do uzycia w zréznicowanych warunkach.
AGS 560 i AGS 5 SR skutecznie likwidujg napisy wykonane wiekszoscig rodzajow farb w aerozolu oraz wodoodpornych markeréw,
z wyjatkiem farb bitumicznych (konserwacji do podwozi samochodéw) do ktérych usuwania przeznaczony jest preparat AGS 27.

Chemiczne usuwanie graffiti z paneli aluminiowych i stupow nosnych HAB (ekrany bez powtok anty gri

AGS 221 Zel & AGS 5 SR ptyn & AGS 27

Zespot trzech srodkdw dedykowanych do usuwania graffiti z aluminiowych paneli ekrandw akustycznych i stupéw nosnych ,HAB”
AGS 221 zel stosowany jest jako pierwszy do usuwania wierzchnich (grubych) warstw farb graffiti, a po ich zmyciu oraz osuszeniu
powierzchni, stosuje sie AGS 5 SR w ptynie, ktory stuzy w tym procesie tylko do doczyszczenia resztek pigmentdw farb tzw. ,cieni”
Uzupetnieniem tej grupy srodkéw jest dodatkowy, specjalny preparat AGS 27, ktérego przeznaczeniem jest likwidowanie graffiti,
wykonanego przy uzyciu farb bitumicznych (konserwacji do podwozi samochoddw) o charakterystycznej ciemno-brazowej barwie.

Chemiczne usuwanie graffiti, ktore wykonano farba bitumiczng (ekrany bez powtok anty graffiti)

AGS 27 & AGS 25

Dwa specjalne srodki, przeznaczone wytacznie do likwidacji graffiti wykonanych farbami bitumicznymi, ktére charakteryzujg sie
ciemno-brazowa barwg oraz wyczuwalng lepkoscig w dotyku, a stosowane powszechnie do konserwacji podwozi samochoddw itp.
AGS 27 ma postac Zelu i jest zazwyczaj wystarczajacy do likwidacji catego napisu, jednak czasem stosowany w pierwszym etapie
do usuwania wierzchnich (grubych) warstw bitumu, a po ich zmyciu i osuszeniu powierzchni, nalezy zastosowac¢ AGS 25 w ptynie,
ktory w tym procesie stuzy do doczyszczenia resztek pigmentéw farby ,cieni” ktére wnikaja w porowate struktury powierzchni.




Chemiczne usuwanie graffiti z ekranow typu ,,Zielona Sciana” (ekrany bez powtok anty graffiti)

AGS 5 SR zel & AGS 60 ptyn & AGS 27

Grupa trzech wspédtpracujacych srodkéw, przeznaczonych do usuwania graffiti z paneli ekrandw akustycznych typu Zielona Sciana.
AGS 5 SR Zel jest stosowany jako pierwszy do usuniecia wierzchnich (grubych) warstw farb graffiti, a nastepnie po ich zmyciu pod
cisnieniem, nanosi sie AGS 60 w plynie, ktdérego zadaniem jest wytacznie doczyszczenie pozostatych resztek farb tzw. ,cieni”
Uzupetnieniem tej grupy srodkéw jest dodatkowy, specjalny preparat AGS 27, ktérego przeznaczeniem jest likwidowanie graffiti,
wykonanego przy uzyciu farb bitumicznych (konserwacji do podwozi samochoddw) o charakterystycznej ciemno-brazowej barwie.

Chemiczne usuwanie graffiti z ekranow drewnianych i trocinobetonowych (ekrany bez powtok anty graffiti)

AGS 2+ & AGS 60 & AGS 27

Grupa trzech wspotpracujacych érodkdéw, przeznaczonych do usuwania graffiti z paneli drewnianych i wykonanych z trocinobetonu.
AGS 2+ zel stosuje sie jako pierwszy do usuniecia wierzchnich (grubych) warstw farb graffiti, ktére po rozmiekczeniu zmywa sie
pod cisnieniem, a nastepnie nanosi AGS 60, ktérego zadaniem jest wytacznie doczyszczenie pozostatych resztek farb tzw. ,cieni”
Uzupetnieniem tej grupy srodkow jest dodatkowy, specjalny preparat AGS 27, ktérego przeznaczeniem jest likwidowanie graffiti,
wykonanego przy uzyciu farb bitumicznych (konserwacji do podwozi samochoddw) o charakterystycznej ciemno-brazowej barwie.

Chemiczne usuwanie graffiti z ekranow betonowych i podwalin (ekrany bez powtok anty graffiti)

AGS 2+ & AGS 60 & AGS 27

Grupa trzech wspotpracujacych srodkéw, przeznaczonych do usuwania graffiti z betonowych ekrandéw akustycznych i podwalin.
AGS 2+ Zel stosuje sie jako pierwszy do usuniecia wierzchnich (grubych) warstw farb graffiti, ktére po rozmiekczeniu zmywa sie
pod ci$nieniem, a nastepnie nanosi AGS 60, ktérego zadaniem jest wytacznie doczyszczenie pozostatych resztek farb tzw. ,cieni”
Uzupetnieniem tej grupy srodkéw jest dodatkowy, specjalny preparat AGS 27, ktérego przeznaczeniem jest likwidowanie graffiti,
wykonanego przy uzyciu farb bitumicznych (konserwacji do podwozi samochoddw) o charakterystycznej ciemno-brazowej barwie.




Instrukcja chemicznego usuwania graffiti z ekranoéw akustycznych bez powtok anty graffiti

Chemiczne usuwanie graffiti polega na rozpuszczeniu jego farb/markeréw poprzez naniesienie odpowiednio srodka chemicznego, ktéry dobiera sie w zaleznosci od typu ekranu
oraz rodzaju farb uzytych do wykonania graffiti. Rozmiekczone farby Sciera sie z powierzchni lub zmywa przy uzyciu myjki ciSnieniowej. Dobdr wtasciwego srodka chemicznego
jest najwazniejszy, poniewaz musi on zagwarantowac usuniecie graffiti, bez ryzyka uszkodzenia czyszczonej powierzchni ekranu. W podpunktach ponizej, zgromadzone zostaty
gtdwne zasady tego procesu, ktorych nalezy zawsze przestrzegaé, a szczegoty dotyczace metod uzycia poszczegdlnego srodka AGS sa opisane w ich instrukcjach technicznych.

e Optymalne warunki pogodowe: brak opadéw!, temperatura pomiedzy +15-25 °C, o Srodki chemiczne aplikuje sie tylko na suchg powierzchnie i nie mozna ich rozcienczad!
a skrajne dopuszczalne temperatury to minimum +1 °C oraz maksimum + 30 °C. e Przed rozpoczeciem usuwania nalezy wykonaé prébe na niewielkim fragmencie powierzchni!
e Przy skrajnie niskich i wysokich temperaturach zaleca sie stosowanie $rodkéw w e Czas kontaktu $rodka z powierzchnig musi by¢ ograniczony tylko do momentu rozpuszczenia

farb graffiti, co zapobiega ingerencji srodka w strukture i minimalizuje ryzyko jej uszkodzenia.
Nie mozna tez nigdy dopusci¢ do wyschniecia srodka na powierzchni z w/w przyczyny!

wersji zelowej, a przy optymalnych temperaturach w sposéb dowolny (ptyn/zel)

e Temperatura ma bezposredni wptyw na tempo usuwania graffiti, wg zasady ,im cieplej °
tym szybciej” zachodzi reakcja, a niskie temperatury zdecydowanie wydtuzaja proces.
Przyblizony czas reakcji $rodkéw z graffiti, w réznych temperaturach powietrza wynosi
przy +1°C okoto 30-60 minut, +15-25°C = 15-30 minut, a +30 °C = 5-15 minut. *

e Czas reakcji Srodkow z graffiti jest rowniez uzalezniony od rodzaju farb lub markeroéw,
ktorymi zostato wykonane i w niektorych przypadkach odbiega od w/w przyktadow.

¢ BHP : stosowac ubranie robocze, rekawice nitrylowe, okulary, a przy sptukiwaniu przyitbice!
Myjka cisnieniowa jest konieczna do zmycia graffiti z betonu, trocinobetonu, Planty, drewna,
a na pozostatych typach ekrandw jest pomocna w celu przyspieszenia procesu czyszczenia ...
e Po usunieciu graffiti, ekran musi zosta¢ zneutralizowany poprzez umycie wodg z detergentem,
np. TCS Reno 12 w rozcienczeniu z wodq w proporcjach: 1 czes¢ Reno 12 na 10 czesci wody.
W tabeli ponizej zamieszczone sg nazwy srodkéw AGS, przeznaczone do usuwania graffiti w zaleznosci od typu ekranu i rodzaju farb / markerdw, ktérymi wykonano graffiti.
Ponadto, niezbedne akcesoria, wazne uwagi dotyczace procesu na poszczegolnych ekranach, filmy instruktazowe. Na niebiesko aktywne linki: instrukcje - akcesoria - filmy,
oraz sugerowane i dedykowane powtoki anty graffiti dla poszczegdlnych typéw ekrandéw, ktére warto zastosowac po wczesniejszym, chemicznym usunieciu napiséow graffiti ...

Srodek_de(jy_kowany d(_) usunigcia graff'iti, sugerowane
w za‘I:)erzaréotSCI L?ikr?:r?:J:kffsrtb (lzzn;llzrlgerow narzedzia i akcesoria wazne rodzaje powtok
Rodzaj / typ ekranu yP 4 9 oraz $rodki pomocnicze uwagi podczas prac dgr;tgligk;acgfiltp;o
rodzaj farb w sprayu marker inki inki ilmdw i 7 -
J] pray y (aktywne linki) oraz linki do filmow instruktazowych po chemicznym
bitumiczne pozostate wszystkie usunieciu graffiti
) ) Poliweglan to bardzo delikatny materiat, ktéry wymaga
AGS 560 ptyn | AGS 560 ptyn Atomizer do natryskowej stosowania delikatnych $rodkéw i metod, dlatego tez )
li | :;Ni:g:t! iinwz\?lledlud . lub lub aplikacji ptynnych $rodkéw do odspajania rozpuszczanych farb nalezy stosowaé do wyboru:
Poliweglan e tychymaglerig+%v% AGS 27 zel AGS 560 AGS 560 (AGS 560 i AGS 5 SR) miekki pedzel lub czyéciwo z bawetny, ktére eliminujg AGS 3550
lecz bardzo Istotna, ! ciereczki &ciereczki Pedzel tawkowy do aplikacji ryzy,ko _powstanl_a mlk_ro rys na pOW|erz_chn| p(_)dczas zalecana
réznice ich odpornoéci zelowych wersji srodkéw obrébki mechanlczne]._ W/w dotyczy tez pleks!g_lasu. 100% przejrzystoséci
na srodki chemiczne (AGS 27, AGS 5 SR, AGS 221) W przypadku zmywania rozpuszczonego graffiti przy
nalez ie koniecznie ) o uzyciu myjki ci$nieniowej, zaleca sie stosowanie letniej AGS 3722 G
roz oinac’ na ekranie Migkka szczotka do odspajania | \yody, gdyz wysoka temperatura moze spowodowaé alternatywna
a mpoina to srobic rozpuszczonych farb graffiti zmatowienie zaréwno poliweglanu jak i pleksiglasu! 80% przejrzystosci
poprzez sprawdzenie AGS 5 SR ptyn éciqgacz lub czysciwo Film - https://www.youtube.com/watch?v=HgwmKQ-1z9¢c AGS 3513
Pleksiglas koloru na krawedzi AGS 27 zel lub AGS 5 SR ptyn bawetniane do écierania Film - https://www.youtube.com/watch?v=BSbi9N8RI8M na powierechnie
ciecia phyty. Odcieri AGS 5 SR zel z powierzchni mieszaniny W przypadku zmatowienia poliweglanu lub pleksiglasu, Zf;atowione
grafitu = pc.>IiwegIan rozpuszczonych farb i chemii do odtworzenia ich przejrzystosci mozna zastosowad 50% przeirzystodc
Wiadro i tka + d powtoke anty graffiti AGS 3550, ktéra zniweluje efekt. o przejrzy
dc:am;c::ilassgzgsuiiecxograafﬁti Film - https://www.youtube.com/watch?v=0HBIIDDi6Uc
Srodek TCS Reno 12 Nalezy ograniczy¢ czas kontaktu srodkéw do czasu do wyboru:
do neutralizacji oraz mycia rozmigkczenia farb / markerdw, gdyz zbyt diugie AGS 3550
e : . ekranu po usuniegciu graffiti. oddma’ryvx_tanle chem_u moze doprowa_d2|c_ do (niezmywalna)
Panele aluminium-lakierowane AGS 221 zel naruszenia, zmatowienia powtok lakierniczych.
oraz stupy no$ne HAB AGS 27 zel i/ lub AGS 5 SR ptyn lub Do zmywania rozpuszczonego graffiti z perforowanych AGS 3722 G
lakierowane lub ocynkowane AGS 5 SR ptyn Myjka ci$nieniowa z letnig paneli (otwory) zaleca sie stosowa¢ myjke ciénieniowa, (niezmywalna)
woda 30°C, ciénienie 60 bar, ktéra daje mozliwos¢ wyptukania resztek chemii.
w celu przyspieszenia prac Film - https://www.youtube.com/watch?v=500nibcRvpo AGS 3513
Film - https://www.youtube.com/watch?v=2Cjn5HFK2Qs (zmywalna)



https://sklepms.pl/pl/p/AGS-27-zel-do-wstepnego-usuwania-graffiti-wykonanego-farbami-bitumicznymi-/101
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-560-plyn-do-usuwania-graffiti-z-delikatnych-powierzchni%2C-pleksiglas%2C-poliweglan%2C-metale-lakierowane-proszkowo/87
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-560-sciereczki-50szt-chusteczki-do-usuwania-graffiti-z-delikatnych-powierzchni%2C-pleksiglas%2C-poliweglan%2C-metale-lakierowane-proszkowo/88
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-560-sciereczki-50szt-chusteczki-do-usuwania-graffiti-z-delikatnych-powierzchni%2C-pleksiglas%2C-poliweglan%2C-metale-lakierowane-proszkowo/88
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-560-plyn-do-usuwania-graffiti-z-delikatnych-powierzchni%2C-pleksiglas%2C-poliweglan%2C-metale-lakierowane-proszkowo/87
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-560-sciereczki-50szt-chusteczki-do-usuwania-graffiti-z-delikatnych-powierzchni%2C-pleksiglas%2C-poliweglan%2C-metale-lakierowane-proszkowo/88
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-560-sciereczki-50szt-chusteczki-do-usuwania-graffiti-z-delikatnych-powierzchni%2C-pleksiglas%2C-poliweglan%2C-metale-lakierowane-proszkowo/88
https://sklepms.pl/pl/p/ATOMIZER-1l-do-aplikacji-srodkow-chemicznych-Work-Bottle-Butelka-z-Atomizerem-Canyon/162
https://sklepms.pl/pl/p/SZCZOTKA-MIEKKA-z-wlosia-konskiego-drewniana-/150
https://sklepms.pl/pl/p/SCIAGACZKA-DUO-do-srodkow-AGS-TCS-BPS/148
https://sklepms.pl/pl/p/TCS-Reno-12-do-usuwania-wiekszosci-zabrudzen-o-sredniej-intensywnosci%2C-komunikacyjno-atmosferyczne%2C-sadza%2C-tluszcz%2C-olej%2C-nikotyna/107
https://sklepms.pl/pl/p/FALCH-Wheel-Jet-5-myjka-cisnieniowa-200bar-13-l-min%2C-silnik-benzynowy/164
https://www.youtube.com/watch?v=HgwmKQ-Iz9c
https://www.youtube.com/watch?v=BSbi9N8RJ8M
https://www.youtube.com/watch?v=oHBllDDi6Uc
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3550-transparentny-polysk-Powloka-antygraffiti-i-antyplakat-na-materialy-przezroczyste%2C-pleksiglas%2C-poliweglan%2C-szklo%2C-powierzchnie-gladkie-z-polyskiem/86
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3722-G-bezbarwny-polysk-Powloka-antygraffiti-i-antyplakat-na-powierzchnie-gladkie%2C-polerowany-granit%2C-marmur%2C-metale%2C-tworzywa/84
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3513-5l-bezbarwny-polysk-Powloka-antygraffiti-na-praktycznie-kazdy-typ-powierzchni%2C-gladkie-powierzchnie%2C-metale%2C-tworzywa%2C-cegla-klinkierowa%2C-granit/78
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-27-zel-do-wstepnego-usuwania-graffiti-wykonanego-farbami-bitumicznymi-/101
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-5SR-plyn-do-usuwania-graffiti-z-odpornych-chemicznie-powierzchni%2C-lakierowane-metale%2C-tworzywa-sztuczne/94
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-5SR-HAWK-zel-do-usuwania-graffiti-z-odpornych-chemicznie-powierzchni%2C-lakierowane-metale%2C-tworzywa-sztuczne%2C-znaki/96
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-5SR-plyn-do-usuwania-graffiti-z-odpornych-chemicznie-powierzchni%2C-lakierowane-metale%2C-tworzywa-sztuczne/94
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-27-zel-do-wstepnego-usuwania-graffiti-wykonanego-farbami-bitumicznymi-/101
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-221-zel-do-usuwania-graffiti-z-powierzchni-metalowych-malowanych-przemyslowo%2C-zewnetrzne-pudla-wagonow-kolejowych%2C-tramwajow%2C-autobusow%2C-samochodow-osobowych-oraz-do-usuwania-oznakowania-poziomego-linii/91
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-5SR-plyn-do-usuwania-graffiti-z-odpornych-chemicznie-powierzchni%2C-lakierowane-metale%2C-tworzywa-sztuczne/94
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-5SR-plyn-do-usuwania-graffiti-z-odpornych-chemicznie-powierzchni%2C-lakierowane-metale%2C-tworzywa-sztuczne/94
https://www.youtube.com/watch?v=5oonibcRvpo
https://www.youtube.com/watch?v=2Cjn5HFK2Qs
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3550-transparentny-polysk-Powloka-antygraffiti-i-antyplakat-na-materialy-przezroczyste%2C-pleksiglas%2C-poliweglan%2C-szklo%2C-powierzchnie-gladkie-z-polyskiem/86
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3722-G-bezbarwny-polysk-Powloka-antygraffiti-i-antyplakat-na-powierzchnie-gladkie%2C-polerowany-granit%2C-marmur%2C-metale%2C-tworzywa/84
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3513-5l-bezbarwny-polysk-Powloka-antygraffiti-na-praktycznie-kazdy-typ-powierzchni%2C-gladkie-powierzchnie%2C-metale%2C-tworzywa%2C-cegla-klinkierowa%2C-granit/78

Zielona Sciana
z welonem
na wetnie
mineralnej

welon z
poliestru

welon z
wiokniny

AGS 27 zel

AGS 5 SR zel
+
AGS 60 ptyn

nie dotyczy

e Pedzle do aplikacji $rodkdéw:
- owalny do AGS 5 SR zel
- poliamidowy do AGS 60 ptyn

e Szczotka zelazko poliamid
do odspajania farb graffiti

e Myjka ci$nieniowa z cieptg
woda 60°C, ciénienie 80 bar,
do zmycia rozpuszczonego
graffiti i neutralizacji ekranu

Usuwanie graffiti z Zielonej Sciany z poliestrowym
welonem, daje zazwyczaj 100 % efekty, jednak tylko
pod warunkiem zastosowanie myjki cisnieniowej z

temperaturg wody max. 60 °C o ciénieniu max. 80 bar.

Film - https://www.youtube.com/watch?v=6VyJMNSIXcU

Ze wzgledu na elastyczng i delikatng strukture welonu
z witdkniny, aby unikna¢ jego poszarpania, nalezy
podczas zmywania graffiti stosowac niskie ci$nienie

wody tj. max. 80 bar, z niskg temperaturg max. 60 °C.

AGS 3514
(zmywalna)

Zielona sciana bez welonu

AGS 27 zel

AGS 5 SR zel

nie dotyczy

jak wyzej

Zielona Sciana, bez welonu okrywajacego wetne,

pozwala na usuniecie graffiti tylko z siatki oraz pretow.

Usuniecie graffiti z wetny jest praktycznie niemozliwe
ze wzgledu na jej miekka i nie stabilng strukture ®
Film - https://www.youtube.com/watch?v=92paczZblL43s

brak mozliwosci
zastosowania powtok

z uwagi na brak
stabilnej powierzchni

Panele drewniane
i trocinobetonowe

surowe

malowane

AGS 27 zel
+

AGS 25 ptyn
lub

AGS 60 ptyn

AGS 2+

+
AGS 60 ptyn

nie dotyczy

Betonowe ekrany
i podwaliny

beton
surowy

beton
malowany
lub pokryty
powtoka
antykorozyjna

AGS 27 zel
+

AGS 25 ptyn
lub

AGS 60 ptyn

AGS 2+

+
AGS 60 ptyn

nie dotyczy

e Pedzle do aplikacji $rodkdw:
- tawkowiec do AGS 2+, 27, 25
- poliamidowy do AGS 60 ptyn

e Szczotka z migkkim wtosem
do odspajania farb graffiti

e Myjka cisnieniowa z ciepta
woda 60°C, ciénienie 60 bar,
do zmycia rozpuszczonego
graffiti i neutralizacji ekranu

Usuwanie graffiti z surowych paneli drewnianych oraz
trocinobetonowych wymaga ostroznosci, poniewaz
struktury tych materiatow sa stosunkowo miekkie,
dlatego podczas zmywania rozpuszczonego graffiti
$rodkami AGS, nalezy uzy¢ myjki ci$nieniowej z ciepty
woda, ALE z niskim ci$nieniem na poziomie 40-50 bar,
poniewaz wyzsze ci$nienie moze spowodowac
uszkodzenie tj. ,poszarpanie” ich powierzchni!

Usuwanie graffiti z malowanych paneli drewnianych

i trocinobetonu niesie ryzyko odbarwienia koloru lub
naruszenia wierzchnich warstw powtoki malarskiej,
czego czasami nie da sie unikngé. Dlatego, aby
zminimalizowac to ryzyko, czas kontaktu chemii z ich
powierzchnig musi by¢ ograniczony wyfacznie do
momentu rozmigkczenia farb graffiti, a zmywanie
graffiti nalezy wykonac¢ myjka cisnieniowq z cieptq
woda, ALE pod niskim ci$nieniem okoto 40-50 bar.
Film - https://www.youtube.com/watch?v=fLhfkKMwWsE

Usuwanie graffiti z surowego betonu jest zwykle
proste i zazwyczaj daje 100 % efekty, jednak tylko
pod warunkiem zastosowanie myjki cisnieniowej do
zmywania farb rozmiekczonych srodkami AGS 2+ i 60.
Film - https://www.youtube.com/watch?v=FxthmTa4Kyg

Usuwanie graffiti z betonu pokrytego farbami lub
powitokami antykorozyjnymi niesie ryzyko odbarwienia
ich koloru lub naruszenia wierzchnich warstw, a w
skrajnym przypadku prowadzi nawet do catkowitego
zmycia z powierzchni betonu, czego czasami nie da sie
unikna¢. Aby zminimalizowac te ryzyka, czas kontaktu
chemii musi by¢ ograniczony do chwili rozmiekczenia
graffiti i zmywania go niskim ciénieniem, 40-50 bar.
Film - https://www.youtube.com/watch?v=fLhfkKMwWsE

do wyboru:

AGS 3500
(zmywalna)

AGS 3514
(zmywalna)

AGS 3506 kolor
(zmywalna, barwiona
wg RAL i NCS)

AGS 3722 S
(niezmywalna)

AGS 3723 kolor
(niezmywalna
barwiona
wg RAL i NCS)

)L/ §MASTERS

ERVICE

MASTERS SERVICE M. Wozniak, J. Jakubiec S.C. - Wylaczny dystrybutor na Polske szwedzkich produktéw firmy Trion Tensid: AGS® BPS® TCS® oraz ALRON® i wykonawca ustug.
43-430 Skoczdéw, Harbutowice ul. Wislariska 156, Tel. 33 816 80 80, 816 48 48, Fax w. 9, Mobile: 692 676 403, 602 293 486, e-mail: biuro@ags.info.pl , strona: www.sklepms.pl
Niniejsze opracowanie stanowi naszg wtasnosc intelektualng. Bez pisemnej zgody jego tres¢ nie moze by¢ zmieniana, kopiowana w catosci, czesci, w tym réwniez w
formie przeredagowanej, pod rygorem naruszenia praw autorskich w mysl Ustawy o ochronie wtasnosci intelektualnej z dnia 4 Lutego 1994r, Dz.U. 1994 nr 24 poz. 83.



https://sklepms.pl/pl/p/AGS-27-zel-do-wstepnego-usuwania-graffiti-wykonanego-farbami-bitumicznymi-/101
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-5SR-HAWK-zel-do-usuwania-graffiti-z-odpornych-chemicznie-powierzchni%2C-lakierowane-metale%2C-tworzywa-sztuczne%2C-znaki/96
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-60-plyn-do-usuwania-resztek-%E2%80%9Ecieni-graffiti-z-powierzchni-porowatych%2C-stosowany-po-uprzednim-uzyciu-AGS-2-zel%2C-AGS-3-zel%2C-AGS-27-zel/103
https://sklepms.pl/pl/searchquery/p%C4%99dzel+poliam/1/phot/5?url=p%C4%99dzel,poliam
https://sklepms.pl/pl/p/SZCZOTKA-typu-ZELAZKO-do-odspajania-zabrudzen/149
https://sklepms.pl/pl/p/FALCH-Wheel-Jet-5-myjka-cisnieniowa-200bar-13-l-min%2C-silnik-benzynowy/164
https://www.youtube.com/watch?v=6VyJMNSJXcU
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3514-bezbarwny-polmat-Powloka-antygraffiti-na-elewacje-tynkowe%2C-tynki-cienkowarstwowe%2C-cementowo-wapienne%2C-mozaikowe/77
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-27-zel-do-wstepnego-usuwania-graffiti-wykonanego-farbami-bitumicznymi-/101
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-5SR-HAWK-zel-do-usuwania-graffiti-z-odpornych-chemicznie-powierzchni%2C-lakierowane-metale%2C-tworzywa-sztuczne%2C-znaki/96
https://www.youtube.com/watch?v=92pacZbL43s
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-27-zel-do-wstepnego-usuwania-graffiti-wykonanego-farbami-bitumicznymi-/101
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-25-plyn-5l-do-usuwania-graffiti-wykonanego-przy-uzyciu-farb-bitumicznych-i-do-usuwania-resztek-%E2%80%9Ecieni-po-farbach-bitumicznych/98
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-60-plyn-do-usuwania-resztek-%E2%80%9Ecieni-graffiti-z-powierzchni-porowatych%2C-stosowany-po-uprzednim-uzyciu-AGS-2-zel%2C-AGS-3-zel%2C-AGS-27-zel/103
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-2-zel-do-wstepnego-usuwania-graffiti-z-powierzchni-chlonnych%2C-piaskowiec%2C-wapien%2C-beton%2C-cegla%2C-tynki%2C-AmerBlok/99
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-60-plyn-do-usuwania-resztek-%E2%80%9Ecieni-graffiti-z-powierzchni-porowatych%2C-stosowany-po-uprzednim-uzyciu-AGS-2-zel%2C-AGS-3-zel%2C-AGS-27-zel/103
https://sklepms.pl/pl/searchquery/p%C4%99dzel+poliam/1/phot/5?url=p%C4%99dzel,poliam
https://sklepms.pl/pl/p/SZCZOTKA-MIEKKA-z-wlosia-konskiego-drewniana-/150
https://sklepms.pl/pl/p/FALCH-Wheel-Jet-5-myjka-cisnieniowa-200bar-13-l-min%2C-silnik-benzynowy/164
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3500-5l-bezbarwny-polmat-Powloka-antygraffiti-na-powierzchnie-betonowe-surowe-i-malowane-prefabrykaty-/72
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3514-bezbarwny-polmat-Powloka-antygraffiti-na-elewacje-tynkowe%2C-tynki-cienkowarstwowe%2C-cementowo-wapienne%2C-mozaikowe/77
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3506-KOLOR-wg-RAL-i-NCS-10l-barwiona-powloka-antygraffiti-do-zabezpieczania-roznych-materialow-i-powierzchni-elewacyjnych/165
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3722-S-bezbarwny-polmat-Powloka-antygraffiti-i-antyplakat-na-chlonne-powierzchnie-mineralne%2C-beton%2C-tynki%2C-kamienie/83
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3723-KOLOR-wg-RAL-i-NCS-100l-barwiona-powloka-antygraffiti-i-antyplakat-na-elewacje-tynkowe-i-betonowe/166
https://www.youtube.com/watch?v=fLhfkKMwWsE
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-27-zel-do-wstepnego-usuwania-graffiti-wykonanego-farbami-bitumicznymi-/101
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-25-plyn-5l-do-usuwania-graffiti-wykonanego-przy-uzyciu-farb-bitumicznych-i-do-usuwania-resztek-%E2%80%9Ecieni-po-farbach-bitumicznych/98
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-60-plyn-do-usuwania-resztek-%E2%80%9Ecieni-graffiti-z-powierzchni-porowatych%2C-stosowany-po-uprzednim-uzyciu-AGS-2-zel%2C-AGS-3-zel%2C-AGS-27-zel/103
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-2-zel-do-wstepnego-usuwania-graffiti-z-powierzchni-chlonnych%2C-piaskowiec%2C-wapien%2C-beton%2C-cegla%2C-tynki%2C-AmerBlok/99
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-60-plyn-do-usuwania-resztek-%E2%80%9Ecieni-graffiti-z-powierzchni-porowatych%2C-stosowany-po-uprzednim-uzyciu-AGS-2-zel%2C-AGS-3-zel%2C-AGS-27-zel/103
https://www.youtube.com/watch?v=FxthmTa4Kyg
https://www.youtube.com/watch?v=fLhfkKMwWsE
mailto:biuro@ags.info.pl
http://www.sklepms.pl/

Czyszczenie Poliweglanu i Pleksiglasu z zabrudzen komunikacyjnych (ekrany bez powlok anty graffiti)

TCS Reno 12

TCS Reno 12 to niezwykle wszechstronny $rodek, dedykowany do czyszczenia wrazliwych na chemie Poliweglanu oraz Pleksiglasu.
Z uwagi na wysoki odczyn pH 12, przed uzyciem preparat musi zosta¢ rozcienczony z wodg w proporcjach 1 do 10 (poliweglan)

1 do 5 (pleksiglas) dzieki czemu staje sie bezpieczny dla tych tworzyw i nie stwarza ryzyka ich zmatowienia, zapewniajac swietng
skutecznos$¢ czyszczenia. Po naniesieniu roztworu i odczekaniu kilku minut, obszar roboczy nalezy rozetrze¢ miekka szczotka,

a nastepnie zmy¢ zabrudzenia myjka ci$nieniowg z zimna / ciepta woda (max 40°C) pod umiarkowanym cisnieniem (max 80 bar)

Czyszczenie paneli aluminiowych i stupow nosnych ,,HAB" (ekrany bez powtok anty graffiti)

TCS Reno 12 & BPS 7103

Zespdt dwdch srodkow stosowanych zamiennie do usuwania zabrudzen komunikacyjnych z aluminiowych paneli oraz stupow HAB.
Oba preparaty to ten sam produkt, lecz w dwdch wersjach konsystencji: TCS Reno 12 jest ptynem, a BPS 7103 to lekko oleisty zel.
Poszczegdlny srodek stosuje sie w zaleznosci od pory roku oraz stopnia zabrudzenia. Przy lekkich zanieczyszczeniach i/lub podczas
optymalnych temperatur otoczenia (15-25 °C) zaleca sie uzycie TCS Reno 12, a do intensywnych zabrudzen oraz w skrajnie niskich
lub wysokich temperaturach (ok.1 / 30 °C) efektywniejszy jest BPS 7103, z uwagi na jego wydtuzony czas wysychania - dziatania.

Usuwanie osadu tlenkdéw zelaza z paneli przy torowiskach kolejowych (ekrany bez powtok anty graffiti)

TCS Rail Cleaner

Specjalnie zaprojektowany produkt do usuwania charakterystycznego (rudego) osadu tlenkéw zelaza, ktdry pochodzi ze szczek
hamulcowych i pantograféw pojazdéw kolejowych, pokrywajac ekrany zlokalizowane w poblizu torowisk. W zaleznosci od rodzaju
ekranow jest stosowany w rozcienczeniu z wodg w proporcjach 1 do 10 (poliweglan) 1 do 5 (pleksiglas) 1 do 3 (lakierowane alu)
lub w koncentracie na odpornych materiatach (szkto) Po naniesieniu, $rodek dziata samoczynnie i po odczekaniu okoto kilkunastu
minut wystarczy zmy¢ osady myjka cisnieniowq z zimng / cieptq wodg (max 40°C) pod umiarkowanym cisnieniem (max 80 bar)




Czyszczenie ekrandw typu ,,Zielona Sciana” (ekrany bez powtok anty graffiti)

TCS Reno 12 & BPS 7103

Zespdt dwdch srodkéw stosowanych zamiennie do usuwania zabrudzen komunikacyjnych z paneli ekranéw typu ,Zielona Sciana”
Oba preparaty to ten sam produkt, lecz w dwdch wersjach konsystencji: TCS Reno 12 jest ptynem, a BPS 7103 to lekko oleisty zel.
Poszczegdlny srodek stosuje sie w zaleznosci od pory roku oraz stopnia zabrudzenia. Przy lekkich zanieczyszczeniach i/lub podczas
optymalnych temperatur otoczenia (15-25 °C) zaleca sie uzycie TCS Reno 12, a do intensywnych zabrudzen oraz w skrajnie niskich
lub wysokich temperaturach (ok.1 i 30 °C) efektywniejszy jest BPS 7103, z uwagi na jego wydtuzony czas wysychania - dziatania.

Czyszczenie ekranéw drewnianych, betonowych, trocinobetonowych i podwalin (bez powtok anty graffiti)

TCS Reno 12 & BPS 7103

Zespdt dwéch srodkoéw stosowanych zamiennie do usuwania zabrudzen komunikacyjnych z ekrandéw trocinobetonowych i podwalin.
Oba preparaty to ten sam produkt, lecz w dwdch wersjach konsystencji: TCS Reno 12 jest ptynem, a BPS 7103 to lekko oleisty zel.
Poszczegodlny $rodek stosuje sie w zaleznosci od pory roku oraz stopnia zabrudzenia. Przy lekkich zanieczyszczeniach i/lub podczas
optymalnych temperatur otoczenia (15-25 °C) zaleca sie uzycie TCS Reno 12, a do intensywnych zabrudzen oraz w skrajnie niskich
lub wysokich temperaturach (ok.1 i 30 °C) efektywniejszy jest BPS 7103, z uwagi na jego wydtuzony czas wysychania - dziatania.

Usuwanie z paneli starych - zdegradowanych farb i lakierow oraz powitok anty graffiti

AGS 2+ - 221 - 3505 & BPS - 7621 - 7624 - 7150 - 7315 & TCSFBM 2 -7 - 90

Grupa produktéw do usuwania réznego rodzaju warstw starych farb, lakieréow oraz powtok ochronnych w celu renowacji ekrandéw.
Zrdznicowanie lakierow, farb antykorozyjnych, powtok anty graffiti stosowanych na ekranach powoduje, ze ich usuwanie wymaga
zazwyczaj przeprowadzenia testow z uzyciem kilku srodkéw chemicznych i doborem optymalnego. AGS 2+, 221, TCS FBM 2, 7, 90
stuzg do rozpuszczania lakierow z paneli alu. BPS 7621, 7624, 7150 likwidujg farby na ekranach betonowych, trocinobetonowych,
a AGS 3505 powtoki anty graffiti. Rozpuszczone warstwy zmywa sie z powierzchni przy uzyciu myjki ciénieniowej (60 — 200 bar)




Instrukcja czyszczenia ekranow akustycznych z zabrudzen, osadéw, starych powlok lakierniczych (ekrany bez powtok ochronnych anty graffiti)

Czyszczenie ekrandéw polega na uzyciu srodkéw chemicznych, ktérych zadaniem jest rozmiekczenie zabrudzen, osaddéw, starych powtok, a nastepnie zmyciu ich z powierzchni.
Najwazniejszy jest dobdr preparatu, ktdry zapewni skutecznos¢, bez zmiany struktury i wtasciwosci technicznych ekranu oraz bezpieczenstwo dla pracownikéw i srodowiska.
W podpunktach ponizej opisano gtdwne zasady w/w procesu, a szczego6ty dotyczace metod uzycia poszczegdlnych srodkéw TCS i BPS znajdujg sie w instrukcjach technicznych.

e Optymalne warunki pogodowe: brak opadéw!, temperatura pomiedzy +15-25 °C, .

W zaleznosci od rodzaju usuwanego zabrudzenia oraz stosowanego srodka, preparaty
a skrajne dopuszczalne temperatury to minimum +1 °C oraz maksimum + 30 °C.

nanosi sie w koncentracie lub rozcienczeniu z wodg (szczegoty w instrukcji technicznej)
W zaleznosci od powyzszego, srodki nanosi sie na suchg lub lekko zwilzong powierzchnie.

Czas kontaktu srodka z powierzchnig musi by¢ ograniczony tylko do momentu rozmiekczenia
zabrudzen, co zapobiega ingerencji $Srodka w strukture i minimalizuje ryzyko jej uszkodzenia.

e Przy skrajnie niskich i wysokich temperaturach zaleca sie stosowanie srodkéw w .
wersji zelowej, a przy optymalnych temperaturach w sposéb dowolny (ptyn/zel) .

¢ Temperatura ma bezposredni wptyw na tempo procesu czyszczenia, wg prostej zasady

»~im cieplej tym szybciej” zachodzi reakcja, a niskie temperatury wydtuzaja ten zabieg. .
Przyblizony czas reakcji $Srodkdw z zabrudzeniami, w réznych temperaturach powietrza
wynosi przy +1°C okoto 20-40 min., +15-25°C = 10-20 min., +30 °C = 5-10 min.

e Czas reakcji $rodkow jest rowniez uzalezniony od rodzaju i intensywnosci zabrudzen,
i w niektorych przypadkach odbiega od w/w przyktadéw, dlatego przed rozpoczeciem prac

nalezy wykonac¢ probe na matej powierzchni, aby opracowaé metode czyszczenia.

Nie mozna réwniez dopusci¢ do wyschniecia srodka na powierzchni z w/w przyczyny!
e BHP : stosowac ubranie robocze, rekawice nitrylowe, okulary, a przy sptukiwaniu przytbice!
¢ Myjka ci$nieniowa jest koniecznym elementem technologii czyszczenia ekranéw, poniewaz

zapewnia mozliwos¢ szybkiego zmywania zanieczyszczen na duzych obszarach.

e Po oczyszczeniu, ekran nalezy starannie wyptukac z resztek chemii, a jesli zastosowano

srodki wysoko alkaiczne (pH 14) nalezy go dodatkowo zneutralizowac¢ z uzyciem BPS 7315.

W tabeli ponizej zamieszczone sg nazwy preparatow TCS i BPS, dedykowanych do czyszczenia, w zaleznosci od typu ekranu oraz rodzaju i intensywnosci zabrudzen/osaddow.
Ponadto, niezbedne akcesoria oraz wazne uwagi dotyczace procesu na poszczegdlnych rodzajach ekrandéw. Na niebiesko oznaczono aktywne linki do instrukcji i akcesoridw.

Srodki dedykowane do usuwania:
brudzen 46 starvch narzedzia i akcesoria wazne
- zabrudzen osadow ry P ; .
Rodzaj / typ ekranu komunikacyjno | tlenku zelaza lakieréw, farb oraz srodki pomocnicze uwagi podczas prac
atmosferycznych rudy nalot powtok anty (aktywne linki)
(brud, sol itp.) (tory kolejowe) korozyjnych
Uwaga! ze wzgledu Ze wzgledu na niska odporno$¢ chemiczng poliweglanu, $rodki TCS Reno 12
na identyczny wyglad i TCS Rail Cleaner musza by¢ rozcienczone z woda w optymalnych proporcjach,
obu tych materiatow, . « Agregat natryskowy gdyz ich duze stezenie moze ingerowac negatywnie w strukturg poliweglanu.
) lecz bardzo istotng TCS Reno 12 TCS Rail Cleaner do aplikacji ptynnych $rodkdéw Stopien ich rozcienczenia najlepiej ustali¢ na podstawie probnych tesltow, ktore
Poliweglan réznice ich odpornoéci | W rozcienczeniu | w rozcienczeniu nie dotyczy nalezy wykonac¢ na matej powierzchni. Zazwyczaj, w/w srodki rozciencza sie
na érodki chemiczne z wodg 1-10 z woda 1-10 lub w stosunku 1 czes$¢ preparatu na 10 czesci wody, uzyskujac 11 litréw roztworu.
nalez je koniecznie « Opryskiwacz reczny Do zmz\gsgla z?jbrud'zeE zaleca sie Vm_ka_Q asnlemmglg E zimng I_ub a_eplq Wl?da
rozpoznaé na ekranie, do aplikacji ptynnych érodkéw (max. ) po umiarkowanym cisnieniem (max. ¢ ar) poniewaz wysoka |
a mozna to zrobic¢ temperatura oraz duze ci$nienie moga spowodowac zmatowienie poliweglanu!
poprzez sprawdzenie  Pedzel tawkowy Pomimo tedo. se pleksiglas jest bardziei od hemicznie niz poliwedl
. ) likacii zel h érodké c go, ze pleksiglas jest bardziej odporny chemicznie niz poliwgglan,
. koloru na krawedzi TCS Reno 12 | TCS Rail Cleaner ) do aplikacji zelowych srodkow réwniez wymaga zastosowania w/w $rodkéw w odpowiednim rozcieficzeniu,
Pleksiglas ciecia ptyty. Odcier w rozcieficzeniu | w rozcienczeniu nie dotyczy ) 4 . . .
) ) - N o Miekka szczotka ktérego optymalne proporcje to zwykle 1 czesé preparatu na 5 czesci wody.
grafitu = poliweglan z wodag 1-5 z wodg 1-5 -CZ0 i h e g . ) - :
do odspajania zabrudzen Przy zmywaniu pod cisnieniem nalezy zachowac zasady jak przy poliweglanie.
w zaleznosci e Szczotka na teleskopie Usuwanie zabrudzen komunikacyjno-atmosferycznych i osadéw tlenkdéw zelaza
od lakieru do odspajania zabrudzen z paneli aluminiowych i stupéw HAB jest zazwyczaj prosta i szybka operacja.
TCS Rail Cleaner _AGS 2+ ) L Dobér stezenia srodka TCS Reno 12 lub TCS Rail Cleaner jest uzalezniony od
TCS Reno 12 w koncentracie * Myjka cisnieniowa . stopnia zabrudzenia, dlatego im bardziej brudna powierzchnia, tym stezenie
Panele aluminium-lakierowane Ivsékoncentraae lub - AGS 221 do zmywania zabrudzen $rodka powinno by¢ wieksze, a przy intensywnych zanieczyszczeniach mozna,
, ub rozcienczeniu |  rozciericzeniu - BPS 7624 . i ¢ S ¢
.oraz stupy noéne HAB 2 woda 1.3 2 woda 1.3 e ro 2 . $rodek BP_S 73.15 a czasami trzeba zastosowac koncentrat w/w srodkéw TCS.
lakierowane lub ocynkowane lub w zaleznosci _TCS FBM 7 do neutralizacji ekranu po Usuwanie z paneli starych i zdegradowanych lakieréw antykorozyjnych nalezy
BPS 7103 zel od stopnia TCS FBM 90 czyszczeniu Srodkami pH 14 rozpoczaé od wykonania testéw, w celu doboru optymalnego érodka (z tabeli)
zbrudzenia B (nie dotyczy poliweglanu i pleksi) ktéry najlepiej rozpuszcza dany lakier. Do usuwania rozmiekczonych powtok
kozr?rz;zt?avélie nalezy zastosowa¢ myjke cisnieniowa z zimng wodg (najlepiej goraca 70 °C)
pod duzym cisnieniem 200-300 bar, zmywajac lakiery od dotu do géry ekranu.



https://sklepms.pl/pl/p/TCS-Reno-12-do-usuwania-wiekszosci-zabrudzen-o-sredniej-intensywnosci%2C-komunikacyjno-atmosferyczne%2C-sadza%2C-tluszcz%2C-olej%2C-nikotyna/107
https://sklepms.pl/pl/p/TCS-Rail-Cleaner-do-usuwania-tlenkow-zelaza-rdzy-z-pojazdow-kolejowych%2C-w-tym-szyb/114
https://sklepms.pl/pl/p/AIRLESS-SPRAYER-Agregat-malarski-natryskowy-System-do-malowania-natryskowego/163
https://sklepms.pl/pl/p/ROZPYLACZ-ORION-reczny-opryskiwacz-kwazar-do-natryskowej-aplikacji-srodkow/62
https://sklepms.pl/pl/p/SZCZOTKA-MIEKKA-z-wlosia-konskiego-drewniana-/150
https://sklepms.pl/pl/p/FALCH-Wheel-Jet-5-myjka-cisnieniowa-200bar-13-l-min%2C-silnik-benzynowy/164
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z welonem
na wetnie
mineralnej

Zielona Sciana

welon
z poliestru

welon
z wtokniny

TCS Reno 12
w rozcienczeniu
z wodq 1-3/5
lub
BPS 7103 zel

TCS Rail Cleaner
w rozcienczeniu
z wodq 1-3/5

nie dotyczy

jak wyzej

Czyszczenie Zielonej Sciany z welonem poliestrowym jest zazwyczaj prosta

i szybka operacjg. Dobor stezenia srodka TCS Reno 12 lub TCS Rail Cleaner
jest uzalezniony od stopnia zabrudzenia ekranu i zwykle zalecane proporcje
rozcienczenia to 1 cze$¢ preparatu na 3 lub 5 czesci wody.

Do zmywania rozpuszczonych $rodkami TCS zabrudzen konieczne jest uzycie
myjki ci$nieniowej z zimng lub cieptq woda, pod ci$nieniem max. 80 bar.

Ze wzgledu na elastyczng/delikatng strukture welonu z wtdkniny, do zmywania
zabrudzen nalezy stosowac zimng wode pod niskim ci$nieniem max. 80 bar,
poniewaz wyzsze parametry mogg doprowadzi¢ do postrzepienia welonu!

Zielona sciana bez welonu

tylko woda pod
bardzo niskim
cisnieniem

nie dotyczy

nie dotyczy

Myjka ci$nieniowa

Gruntowne oczyszczenie Zielonej Sciany bez welonu jest z zasady niemozliwe,
ze wzgledu na brak maty okrywajacej wetne, ktérej chtonna i plastyczna
struktura uniemozliwia zastosowanie srodkdéw chemicznych i ci$nienia wody,
poniewaz ich dziatanie zmieni parametry akustyczne ekranu. Dlatego zaleca sie
przeptukanie ekranu wytgcznie czystg woda, pod bardzo niskim ci$nieniem ...

Panele drewniane
i trocinobetonowe

surowe

malowane

TCS Reno 12
w koncentracie
lub rozcienczeniu
z woda 1-3/5
lub
BPS 7103 zel

TCS Rail Cleaner
w koncentracie
lub
rozcienczeniu
z wodq 1-3/5
w zaleznosci
od stopnia
zbrudzenia

nie dotyczy

w zaleznosci
od powtoki

- BPS 7150
- BPS 7621
- BPS 7624

zawsze W
koncentracie

i podwaliny

Betonowe ekrany

beton
surowy

beton
pokryty
powtoka
antykorozyjna

TCS Reno 12
w koncentracie
lub rozciefczeniu
z wodqg 1-3/5
lub
BPS 7103 zel

TCS Rail Cleaner
w koncentracie
lub
rozcienczeniu
z wodg 1-3/5
w zaleznosci
od stopnia
zbrudzenia

nie dotyczy

w zaleznosci
od powtoki
- BPS 7150
- BPS 7621
- BPS 7624

zawsze W
koncentracie

Agregat natryskowy
do aplikacji ptynnych $srodkow

lub

Opryskiwacz reczny

do aplikacji ptynnych $srodkow
Pedzel fawkowy

do aplikacji zelowych $rodkéw

Miekka szczotka
do odspajania zabrudzen

Szczotka na teleskopie
do odspajania zabrudzen

Myjka ci$nieniowa
do zmywania zabrudzen
Srodek BPS 7315

do neutralizacji ekranu po
czyszczeniu $rodkami pH 14

Czyszczenie paneli drewnianych i z trocinobetonu z zabrudzen komunikacyjno-
atmosferycznych lub osadow tlenkdw Zelaza nie jest skomplikowane,

a wymaga jedynie ostroznosci podczas zmywania zabrudzen, ktore nalezy
wykona¢ pod niskim ci$nieniem 40-50 bar.

Dobor stezenia srodkéw TCS Reno 12 lub TCS Rail Cleaner jest uzalezniony od
stopnia zabrudzenia, dlatego im bardziej brudna powierzchnia, tym stezenie
powinno by¢ wieksze. Zalecane proporcje to 1 czes¢ preparatu na 3 / 5 czesci
wody. Przy intensywnych zanieczyszczeniach zaleca sie koncentrat.

Usuwanie starych i zdegradowanych farb nalezy rozpoczaé od wykonania
testow, w celu doboru optymalnego $rodka (z tabeli) ktéry najlepiej rozpuszcza
dang powitoke. Do usuwania rozmiekczonych juz powtok, nalezy zastosowac
myjke ci$nieniowg z zimng lub goraca woda pod niskim cisnieniem 40 - 50 bar,
gdyz wyzsze ci$nienie moze naruszy¢ miekka strukture drewna i trocinobetonu.
Uwaga! - zmywanie rozpuszczonych warstw nalezy prowadzi¢ od dotu do gory,
poniewaz typowe sptukiwanie z géry na dot powoduje przerwanie reakcji
chemicznej wskutek sptywajacej wody, ktéra neutralizujac dziatanie chemii,
powoduje pogorszenie efektu odspajania - zmywania powiok z powierzchni!

Czyszczenie betonowych ekranéw i podwalin (bez powtok antykorozyjnych)
jest zazwyczaj prostg i szybka operacjg. Dobor stezenia srodka TCS Reno 12
lub TCS Rail Cleaner jest uzalezniony od stopnia zabrudzenia, dlatego im
bardziej brudna powierzchnia, tym stezenie $rodka powinno by¢ wieksze,

a przy intensywnych zanieczyszczeniach mozna, a czasami trzeba zastosowacd
koncentrat poszczegdlnego srodka TCS. Przy czyszczeniu betonu pokrytego
powtoka antykorozyjng nalezy zastosowac srodki w odpowiednim rozcienczeniu
z woda, zazwyczaj w proporcjach 1 cze$¢ preparatu na 3 lub 5 czesci wody.

Usuwanie starych i zdegradowanych farb i powtok antykorozyjnych nalezy
rozpocza¢ od wykonania testow, w celu doboru optymalnego $rodka (z tabeli)
ktory najlepiej rozpuszcza dang powtoke. Do usuwania rozmiekczonych juz
powtok, nalezy zastosowaé myjke ci$nieniowg z zimng woda pod duzym
cisnieniem 200 - 300 bar, a goraca woda zdecydowanie polepsza efekt!
Uwaga! - zmywanie rozpuszczonych warstw nalezy prowadzi¢ od dotu do géry,
poniewaz typowe sptukiwanie z géry na dot powoduje przerwanie reakcji
chemicznej wskutek sptywajacej wody, ktdra neutralizujac dziatanie chemii,
powoduje pogorszenie efektu odspajania - zmywania powiok z powierzchni!
Ponadto, po usunieciu starych powtok przy zastosowaniu $rodka BPS 7150,
nalezy zneutralizowaé odczyn pH powierzchni, przy uzyciu $rodka BPS 7315.
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Zabezpieczanie powlokami anty graffiti ekranow z Poliweglanu i Pleksiglasu

AGS 3550 & AGS 3722 G & AGS 3513

Trzy powtoki anty graffiti do ochrony przed graffiti paneli z Poliweglanu i Pleksiglasu, stosowane zamiennie w zaleznosci od potrzeb.
AGS 3550 to permanentna powtoka, zalecana na nowe panele, zapewniajac 100% transparentnosci, ale jest rowniez stosowana na
zmatowionych ekranach do odtwarzania ich przejrzystosci! AGS 3722 G to rowniez powtoka permanentna, ktdra zapewnia ok. 80%
przejrzystosci z 10 letnim okresem trwatosci. AGS 3513 jest powtokg zmywalng (mikro-woski) i zachowuje ok. 50% przejrzystosci

i jest stosowana do zabezpieczania zmatowionych paneli, w celu ich wizualnego ujednolicenia, zapewniajac efekt mrozonego szkta.
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Zabezpieczanie powitokami anty graffiti Aluminiowych paneli ekranéw i stupéw nosnych HAB

AGS 3550 & AGS 3722 G & AGS 3513

Trzy powtoki anty graffiti do zabezpieczania paneli wykonanych z aluminium oraz lakierowanych i ocynkowanych stupdw nosnych.
AGS 3550 to optymalna powtoka, ktéra oprécz ochrony przed graffiti daje tez dodatkowy efekt samo-oczyszczania ekrandw, dzieki
wiasciwosciom anty adhezji (ograniczonej przyczepnosci) AGS 3722 G to powtoka, ktéra zapewnia dtugi czas ochrony przed graffiti
(> 10 lat) oraz mozliwo$¢ zmywania z niej napiséw przy uzyciu zimnej wody. AGS 3513 jest powtoka, ktéra nie wigze sie w sposéb
trwaly z powierzchnig ekrandw, dzieki czemu mozna jg szybko usuna¢ i odnowic¢, bez ingerencji w strukture lakierowanych paneli.

Zabezpieczanie powtokami anty graffiti ekrandw z drewna i paneli typu Planta - Zielona Sciana

AGS 3514

Powtoka AGS 3514 to wyselekcjonowana wersja do ochrony przed graffiti paneli drewnianych oraz Planty - tzw. ,Zielonej Sciany”
Jej wtasciwosci sg odmienne od pozostatych powtok, poniewaz do usuwania graffiti z jej powierzchni stosuje sie myjke cisnieniowg
z woda o temperaturze 60° C i ci$nieniu ok. 60-80 bar, ktére powoduja, ze delikatne struktury drewna i elementéw Zielonej Sciany
sq bezpieczne i zachowujg swoje funkcje po usunieciu napiséw. AGS 3514 to dwu funkcyjne zabezpieczenie Planty z wetng pokryta
welonem z poliestru i wtdkniny, gdyz oprdocz wiasciwosci anty graffiti, przedtuza trwatos¢ siatki, z uwagi na zastosowany filtr UV.




Zabezpieczanie powtokami anty graffiti ekranéw betonowych, trocinobetonowych i podwalin

AGS 3500 & AGS 3506 kolor & AGS 3722 S & AGS 3723 kolor

Cztery warianty powtok do wyboru, do zabezpieczania przed graffiti paneli wykonanych z betonu, trocinobetonu oraz ich podwalin.
AGS 3500 jest powtokg zmywalng na bazie mikro-woskéw z efektem bezbarwnego pétmatu. AGS 3506 kolor jest takze zmywalng
ochrong, barwiong na zyczenie wg kolorystyki Ral i NCS, dzieki czemu w jednym produkcie spetnia 2 funkcje: farby i anty graffiti.
AGS 3722 S to permanentne zabezpieczenie z efektem pétmatu i 10 letnig trwatoscia, z mozliwoscig usuwania graffiti zimng woda.
AGS 3723 kolor - permanentny produkt z podwdjng funkcja ochronng (farby i anty graffiti) barwiony na zyczenie wg Ral lub NCS.

Usuwanie graffiti z ekranéw akustycznych zabezpieczonych powtokami anty graffiti

Myjka cisnieniowa z zimna i goraca woda lub AGS 3505 & AGS 560 & AGS 221

Usuwanie graffiti, ktdre powstato na ekranach zabezpieczonych powtokami anty graffiti, wykonuje sie w 99% myjka cisnieniowa.
Powtoki zmywalne AGS 3500, 3513, 3506 kolor wymagaja do usuwania graffiti myjki z wodg o temp. 90 °C, a AGS 3514 60 °C.
Zamiast goracej wody stosuje sie czasami srodek AGS 3505. Przy usuwaniu graffiti, powtoki te ulegajg zmyciu i nalezy je odnowic.
Usuwanie graffiti z powtok permanentnych AGS 3722 G, 3722 S, 3723 kolor wykonuje sie myjka z zimng i/lub ciepta woda (50°C)
a ich warstwy nie ulegajg zmyciu. AGS 3550 to jedyna powtoka, z ktdrej graffiti usuwa sie chemicznie, srodkami AGS 560 lub 221.

Czyszczenie ekranéw zabezpieczonych powlokami anty graffiti z biezacych zabrudzen

Myjka cisnieniowa z zimna lub ciepta woda pod niskim cisnieniem & TCS 25

Czyszczenie ekrandw (pokrytych powtokami anty graffiti) z zabrudzen komunikacyjnych wykonuje sie zawsze myjka ci$nieniowa.
Do czyszczenia paneli zabezpieczonych AGS 3722 G, 3722 S, 3723 kolor stosuje sie zimng wode pod ci$nieniem max. 70 bar, lub
cieptqg wode max. 50 bar, co chroni powtoki przed uszkodzeniem. Czyszczenie zabrudzen z powtok AGS 3500, 3513, 3514 nalezy
wykonywac 20% roztworem TCS 25 i zmy¢ zimng wodaq, pod ci$nieniem max 50 bar. Biezace zanieczyszczenia z powtoki AGS 3550
zmywa sie zimng wodg pod cisnieniem max. 50 bar, a ciezkie stosujac 10% roztwdr TCS 25 i mycie pod ci$nieniem max. 50 bar.




Zestawienie powlok anty graffiti AGS - dedykowanych do zabezpieczania ekrandéw akustycznych oraz metody usuwania z nich graffiti

Zabezpieczanie ekrandéw akustycznych przed graffiti polega na pokryciu ich powierzchni odpowiednig powtokg anty graffiti. Najwazniejszy jest dobor preparatu, ktory zapewni
skutecznos¢ pdzniejszego usuwania graffiti, bez zmiany struktury i wiasciwosci technicznych ekranu oraz bezpieczenstwo dla pracownikow i srodowiska. W podpunktach ponizej
opisano najwazniejsze zasady w/w procesu, a szczegoty dotyczace metod uzycia poszczegoélnych powtok AGS znajdujg sie w instrukcjach technicznych (aktywne linki w tabeli)

Powierzchnia, na ktorg bedzie nanoszona powtoka musi by¢ czysta, sucha i stabilna
oraz technologicznie utwardzona, tzn. np. beton sezonowany przez 28 dni itp..

e Wszystkie powtoki AGS sg gotowymi produktami i nigdy nie mozna ich rozcienczac! .

¢ Optymalne warunki pogodowe podczas aplikacji powtok to przede wszystkim
absolutny brak opadoéw, ktéry musi byé zapewniony zaréwno na etapie nanoszenia .
oraz do czasu ich wyschniecia, dlatego nalezy odpowiednio planowac przebieg prac.

Wiekszos$¢ powtok AGS (z wyjatkiem AGS 3550) nanosi sie kilku warstwowo, dlatego nalezy
zastosowac odpowiednig iloé¢ materiatu na 1 m2, o czym mowa w instrukcjach technicznych.

e Podczas aplikacji powtok niezwykle wazne sg réwniez optymalne temperatury oraz  Czasy schnigcia powtok i uzyskania ich gotowosci do ochrony przed graffiti jest réwniez
wilgotno$¢ powietrza-powierzchni, jednak sa one bardzo zréznicowane w zaleznosci zréznicowany i zalezny od rodzaju produktu, dlatego nalezy to uwzgledni¢ w catym procesie.
od rodzaju powtoki, dlatego przed rozpoczeciem prac, koniecznym jest zapoznanie e Usuwanie graffiti z wiekszosci powtok AGS wykonuje sie przy uzyciu cieptej lub goracej wody

sie ze szczegdtami opisanymi w instrukcji technicznej dla poszczegdinego produktu! pod cisnieniem, dlatego myjka ci$nieniowa jest koniecznym elementem technologii usuwania.

W tabeli ponizej zamieszczone sg nazwy powitok AGS, dedykowanych do zabezpieczenia poszczegdlnych typow ekranéw oraz metody usuwania graffiti z ich powierzchni.
Ponadto, niezbedne akcesoria oraz wazne uwagi dotyczace procesu na poszczegdlnych rodzajach ekrandéw. Na niebiesko aktywne linki do instrukcji - akcesoriow - filmow.

Rodzaj / typ ekranu

nazwa powtok
anty graffiti

skrotowy opis powtoki

narzedzia i akcesoria
do aplikacji powtok
(aktywne linki)

narzedzia i srodki do
usuwania graffiti z powtok
(aktywne linki)

wazne
uwagi podczas aplikacji i serwisu powfok
oraz linki do filmow instruktazowych

Poliweglan

Pleksiglas

zalecana
AGS 3550

Permanentna (niezmywalna)
na bazie siloksandw
oraz zwigzkdw azotowych
z 5 letnim okresem trwatosci
(w praktyce kilkanascie lat)
zapewnia 100% przejrzystosci
poliweglanu i pleksiglasu

$ciereczka z mikro-fibry
mocowana na $ciqgacz
do mycia szyb

lub
watek lakierniczy
+

maska petno-twarzowa
z filtrami ABEK1

- AGS 221 zel lub AGS 560 ptyn
- Pedzel do aplikacji AGS 221
- Atomizer do aplikacji AGS 560
- Miekka szczotka
do odspajania graffiti
- Sciagacz lub czyéciwo
bawetniane do $cierania
rozpuszczonego graffiti
- Srodek TCS Reno 25
+ wiadro, szczotka i woda,
do neutralizacji oraz mycia
ekranu po usunieciu graffiti
- Myjka cisnieniowa z woda,
40 ° C i ci$nieniem 50 bar,
w celu przyspieszenia prac

AGS 3550 to jedyna z powtok systemu AGS, z ktérej do
usuwania graffiti stosuje sie $rodki chemiczne, w tym:
AGS 221 lub AGS 560. Ze wzgledu na ich bardzo delikatne
dziatanie, sq dedykowane do tego celu, gdyz gwarantuja,
ze powioka nie ulegnie uszkodzeniu przy usuwaniu graffiti.
W/w preparaty stosuje sie zgodnie instrukcjq techniczna,
jednak nalezy pamietaé, ze musza by¢ utrzymywane na
powierzchni w ograniczonym czasie, tj. wytacznie do chwili
rozmiekczenia farb graffiti, poniewaz ich nazbyt dtugie
oddziatywanie moze spowodowac uszkodzenie powtoki!

Po usunieciu graffiti powierzchnia musi zosta¢ umyta oraz
zneutralizowana srodkiem TCS 25 w rozcienczeniu z wodq
w proporcjach 1 do 10, czyli 1 czes$¢ preparatu na 10 czesci
wody, a na koniec sptukana czysta wodga. Do usuwania
rozmiekczonego graffiti oraz mycia mozna stosowaé¢ myjke
ci$nieniowa z woda o temp. max 40°C i ci$nieniem 50 bar.
Film - https://www.youtube.com/watch?v=0HBIIDDi6Uc

Film - https://www.youtube.com/watch?v=HgwmKQ-1z9¢c

alternatywna

Permanentna (niezmywalna)
na bazie silanéw/siloksandw
z 10 letnim okresem trwatosci

AGS 3722 G :
zapewnia 80% przejrzystosci
sugerowana Powtoka zmywalna

na zmatowione
powierzchnie

AGS 3513

na bazie mikro-woskéw
z 7 letnim okresem trwatosci
zapewnia 50% przejrzystosci

watek malarski
lub
agregat natryskowy

Myijka ci$nieniowa

z zimng woda pod cisnieniem
max. 70 bar lub cieptg wodg
o temperaturze max. 50 oC
pod cisnieniem max. 60 bar

Powloka AGS 3722 G na transparentnych powierzchniach
poliweglanu i pleksiglasu daje efekt 80% ich przejrzystosci.
Usuwanie z niej graffiti wykonuje sie myjka cisnieniowaq,

z zimng wodg pod cisnieniem max. 70 bar, lub cieptq woda
o temperaturze max. 50 oC pod ci$nieniem max. 60 bar,
dzieki czemu, po usunieciu graffiti powtoka pozostaje na
powierzchni i zapewnia dalszg ochrone przed graffiti.

Myjka ci$nieniowa

z wodg o temperaturze 90 °C
pod cisnieniem 100 bar

lub $rodek AGS 3505

Powtoka AGS 3513 jest zalecana gdy poliweglan/pleksiglas
ulegty zmatowieniu, gdyz dzieki niej mozna wizualnie scali¢
powierzchnieg, uzyskujac efekt tzw. ,mrozonego szkta”

Do usuwania graffiti z powtoki AGS 3513 stosuje sie myjke
ci$nieniowa z goraca woda (90°C) pod ci$nieniem 100 bar,
lub preparat AGS 3505, ktdry zastepuje goracg wode.
Powtoka ulega zmyciu wraz z usunietym graffiti, dlatego
nalezy ja odnowi¢ w miejscu wykonanego czyszczenia.



https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3550-transparentny-polysk-Powloka-antygraffiti-i-antyplakat-na-materialy-przezroczyste%2C-pleksiglas%2C-poliweglan%2C-szklo%2C-powierzchnie-gladkie-z-polyskiem/86
https://sklepms.pl/pl/p/MIKROFIBRA-50-X-60-Scierka-mikrofibra-granatowa-gruba-350g/138
https://sklepms.pl/pl/p/WALEK-GIRPAINT-poliamid-rozm-100mm-o-srednicy-30-mm-z-raczka-plastikowa/159
https://sklepms.pl/pl/p/Maska-pelnotwarzowa-3M-z-filtrami-ABEK1-zestaw-do-ochrony-twarzy-i-oczu/170
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-221-zel-do-usuwania-graffiti-z-powierzchni-metalowych-malowanych-przemyslowo%2C-zewnetrzne-pudla-wagonow-kolejowych%2C-tramwajow%2C-autobusow%2C-samochodow-osobowych-oraz-do-usuwania-oznakowania-poziomego-linii/91
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-560-plyn-do-usuwania-graffiti-z-delikatnych-powierzchni%2C-pleksiglas%2C-poliweglan%2C-metale-lakierowane-proszkowo/87
https://sklepms.pl/pl/p/ATOMIZER-1l-do-aplikacji-srodkow-chemicznych-Work-Bottle-Butelka-z-Atomizerem-Canyon/162
https://sklepms.pl/pl/p/SZCZOTKA-MIEKKA-z-wlosia-konskiego-drewniana-/150
https://sklepms.pl/pl/p/SCIAGACZKA-DUO-do-srodkow-AGS-TCS-BPS/148
https://sklepms.pl/pl/p/TCS-25-5l-Unversal-Cleaner-do-usuwania-zabrudzen-z-roznych-powierzchni-do-oleju%2C-tluszczu-%2C-sadzy%2C-kominkow/116
https://sklepms.pl/pl/p/FALCH-Wheel-Jet-5-myjka-cisnieniowa-200bar-13-l-min%2C-silnik-benzynowy/164
https://www.youtube.com/watch?v=oHBllDDi6Uc
https://www.youtube.com/watch?v=HgwmKQ-Iz9c
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3722-G-bezbarwny-polysk-Powloka-antygraffiti-i-antyplakat-na-powierzchnie-gladkie%2C-polerowany-granit%2C-marmur%2C-metale%2C-tworzywa/84
https://sklepms.pl/pl/p/WALEK-GIRPAINT-poliamid-rozm-250mm-o-srednicy-60-mm-z-raczka-plastikowa/158
https://sklepms.pl/pl/p/WAGNER-PRO-SPRAY-20-Agregat-malarski-System-do-malowania-natryskowego-PS-20/140
https://sklepms.pl/pl/p/FALCH-Wheel-Jet-5-myjka-cisnieniowa-200bar-13-l-min%2C-silnik-benzynowy/164
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3513-5l-bezbarwny-polysk-Powloka-antygraffiti-na-praktycznie-kazdy-typ-powierzchni%2C-gladkie-powierzchnie%2C-metale%2C-tworzywa%2C-cegla-klinkierowa%2C-granit/78
https://sklepms.pl/pl/p/FALCH-Wheel-Jet-5-myjka-cisnieniowa-200bar-13-l-min%2C-silnik-benzynowy/164
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3505-ZMYWACZ-POWLOK-Srodek-do-usuwania-powlok-mikro-woskowych%2C-kredek-woskowych%2C-wosku-z-nagrobkow/80

Permanentna (niezmywalna)

(w praktyce kilkanascie lat)

AGS 3506 kolor

Powtoka zmywalna
na bazie mikro-woskéw
z 7 letnim okresem trwatosci
barwiona wg. RAL i NCS

Surowy
beton,
trocinobeton
Panele z: i podwalina
- betonu
- Trocino-
betonu
- betonowa
podwalina
ekranu
Malowany
beton,
trocinobeton
i podwalina

AGS 3722 S

Permanentna (niezmywalna)
na bazie silanow/siloksanow
z 10 letnim okresem trwatosci

AGS 3723 kolor

Permanentna (niezmywalna)

na bazie silanéw/siloksanéw

z 10 letnim okresem trwatosci
barwiona wg. RAL i NCS

watek malarski
lub

agregat natryskowy

Myijka ci$nieniowa

z goracg woda o temperaturze
90 ° C pod ci$nieniem 80 bar
lub érodek AGS 3505

do wyboru: A . Sciereczka z mikro-fibry . ..
na bazie siloksanow . tak jak powyzej . ..
o mocowana na $ciggacz tak jak powyzej
AGS 3550 oraz z_quzkow azotowycr] . do mycia szyb _ ha ekra_nach . na ekranach z poliweglanu i pleksiglasu
z 5 letnim okresem trwatosci lub watek lakiernicz z poliweglanu i pleksiglasu
(w praktyce kilkanascie lat) Y
Usuwanie graffiti z powtoki AGS 3722 G wykonuje sie
Aluminium lakierowane Myijka ciénieniowa myjka ciénieniowa z zimna woda pod Ciéomcemem max. 70
Permanentna (niezmywalna) z Zimna woda pod ciénieniem bar, lub cieptg o te_mperaturze max._SQ po.d_ cisnieniem
oraz AGS 3722 G | na bazie silanéw/siloksan6w max. 70 bar lub ciepla wodg | M2 60 bar, dzieki czemu, po usunieclu graffiti powioka
z 10 letnim okresem trwatosci watek malarski o temperaturze max. 50 °C pozostaje na powierzchni | hadal zapewnia J€j ochrong
B pod ciénieniem max. 60 bar przed kolejnymi graffiti. Uwaga! - wyzsza temperatura
stupy nosne HAB lub ) wody oraz ci$nienie moga doprowadzi¢ do uszkodzenia
lakierowane i ocynkowane agregat natryskowy powtoki i skrécenia jej whasciwoéci ochronnych.
Powtoka zmywalna Myjka ciénieniowa Do usuwania graffiti z powtoki AGS 3513 stosuje sie myjke
na bazie mikro-woskéw 2 goraca woda o temperaturze ci$nieniowq z goraca, wodq’(90°C) pod_ ci$nieniem 100 bar,
AGS 3513 z 7 letnim okresem trwatosci 90 ° C pod ciénieniem 100 bar lub preparat AGS 35.05’ ktdry zastngJe goraca wode.
(w praktyce kilkanascie lat) lub érodek AGS 3505 Powtoka ulega zmyciu wraz z usunigtym graffiti, dlatego
nalezy jq odnowi¢ w miejscu wykonanego czyszczenia.
welon Z uwagi na przestrzenna i wielowymiarowg powierzchnig
Zielona 5 Zieltonej Sc,iany*, do r_wanieiiednia p(thJfokki AGS t351£‘1 nalezy
$ciana . ) zastosowac wytacznie metode natryskowa, stosujac
7 welonem poliestru Pt())w’(oka .zkmy_walnkal agregat natryskowy Myijka ci$nieniowa agregat malarski, kompresor lub atomizer plecakowy.
. AGS 3514 na bazié MIKro-woskow . z goraqcg wodq o temperaturze Do usuwania graffiti z Zielonej Sciany, zabezpieczonej
I I Z 7 letnim okresem trwatosci watek malarski 60°C pod ci$nieniem 80 bar powtoka AGS 3514 stosuje sie wytgcznie myjke cisnieniowg
welon i Sci i
Pane_le 7 (w praktyce kilkanascie lat) (panele drewniane) z goracq woda o temp. 60°C pod ciénieniem max. 80 bar.
drewniane WiSknin Powtoka ulega zmyciu wraz z usunietym graffiti, dlatego
4 nalezy jq odnowi¢ w miejscu wykonanego czyszczenia.
Zielona sciana bez welonu Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy Brak welonu uniemozliwia naniesienie powtok anty graffiti.
do boru: Powloka zm In Do usuwania graffiti z surowych paneli trocinobetonowych
wyboru: n bv;i :ﬂzkr y_v\;\/’a ka'w i podwalin ekranéw, ktére zabezpieczono powtokami
AGS 3500 . Iae tn"‘i'meokresgm ?rswgios'ci AGS 3500, AGS 3506 kolor, stosuje sie myjke cinieniowa

z goraca woda o temperaturze 90° C, pod zréznicowanym
cisnieniem 50 bar na trocinobetonie, 80 bar na podwalinie.
Do usuniecia matych napisbw mozna zastosowac preparat
AGS 3505, ktéry zastepuje goracq wode i rozpuszcza
powtoke wraz z graffiti, ktdre nalezy zmy¢ z powierzchni.
Powtoki AGS 3500 i 3506 kolor ulegajq zmyciu wraz z
usunietym graffiti, dlatego nalezy je odnowi¢ w miejscu
wykonanego czyszczenia, po wyschnigciu powierzchni.

Myjka ci$nieniowa

z zimng wodga pod ci$nieniem
max. 70 bar lub cieptg wodg
o temperaturze max. 50 °C
pod ci$nieniem max. 60 bar

Usuwanie graffiti z malowanych paneli trocinobetonowych
i podwalin zabezpieczonych powtokami AGS 3722 S, 3723
kolor, wykonuje sie myjka ci$nieniowg z zimng woda pod
ci$nieniem max. 70 bar, lub cieptg o temp. max. 50 ° C
pod cisnieniem max. 60 bar, dzieki czemu, po usunieciu
napiséw, powloki pozostajg nienaruszone i nadal spetniajg
ochrone przed kolejnym tworami graffiti. Uwaga! - wyzsze
ci$nienie wody i temperatura moga uszkodzi¢ w/w powtoki
i spowodowac skrdcenie ich wtasciwosci ochronnych.

)|/ §MASTERS

ERVICE

MASTERS SERVICE M. Wozniak, J. Jakubiec S.C. - Wylaczny dystrybutor na Polske szwedzkich produktéw firmy Trion Tensid: AGS® BPS® TCS® oraz ALRON® i wykonawca ustug.
43-430 Skoczdw, Harbutowice ul. Wislanska 156, Tel. 33 816 80 80, 816 48 48, Fax w. 9, Mobile: 692 676 403, 602 293 486, e-mail: biuro@ags.info.pl , strona: www.sklepms.pl
Niniejsze opracowanie stanowi naszg wiasnosc intelektualna. Bez pisemnej zgody jego tresc¢ nie moze by¢ zmieniana, kopiowana w catosci, czesci, w tym réowniez w
formie przeredagowanej, pod rygorem naruszenia praw autorskich w mysl Ustawy o ochronie wtasnosci intelektualnej z dnia 4 Lutego 1994r, Dz.U. 1994 nr 24 poz. 83.



https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3550-transparentny-polysk-Powloka-antygraffiti-i-antyplakat-na-materialy-przezroczyste%2C-pleksiglas%2C-poliweglan%2C-szklo%2C-powierzchnie-gladkie-z-polyskiem/86
https://sklepms.pl/pl/p/MIKROFIBRA-50-X-60-Scierka-mikrofibra-granatowa-gruba-350g/138
https://sklepms.pl/pl/p/WALEK-GIRPAINT-poliamid-rozm-100mm-o-srednicy-30-mm-z-raczka-plastikowa/159
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3722-G-bezbarwny-polysk-Powloka-antygraffiti-i-antyplakat-na-powierzchnie-gladkie%2C-polerowany-granit%2C-marmur%2C-metale%2C-tworzywa/84
https://sklepms.pl/pl/p/WALEK-GIRPAINT-poliamid-rozm-250mm-o-srednicy-60-mm-z-raczka-plastikowa/158
https://sklepms.pl/pl/p/WAGNER-PRO-SPRAY-20-Agregat-malarski-System-do-malowania-natryskowego-PS-20/140
https://sklepms.pl/pl/p/FALCH-Wheel-Jet-5-myjka-cisnieniowa-200bar-13-l-min%2C-silnik-benzynowy/164
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3513-5l-bezbarwny-polysk-Powloka-antygraffiti-na-praktycznie-kazdy-typ-powierzchni%2C-gladkie-powierzchnie%2C-metale%2C-tworzywa%2C-cegla-klinkierowa%2C-granit/78
https://sklepms.pl/pl/p/FALCH-Wheel-Jet-5-myjka-cisnieniowa-200bar-13-l-min%2C-silnik-benzynowy/164
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3505-ZMYWACZ-POWLOK-Srodek-do-usuwania-powlok-mikro-woskowych%2C-kredek-woskowych%2C-wosku-z-nagrobkow/80
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3514-bezbarwny-polmat-Powloka-antygraffiti-na-elewacje-tynkowe%2C-tynki-cienkowarstwowe%2C-cementowo-wapienne%2C-mozaikowe/77
https://sklepms.pl/pl/p/WAGNER-PRO-SPRAY-20-Agregat-malarski-System-do-malowania-natryskowego-PS-20/140
https://sklepms.pl/pl/p/WALEK-GIRPAINT-poliamid-rozm-250mm-o-srednicy-60-mm-z-raczka-plastikowa/158
https://sklepms.pl/pl/p/FALCH-Wheel-Jet-5-myjka-cisnieniowa-200bar-13-l-min%2C-silnik-benzynowy/164
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3500-5l-bezbarwny-polmat-Powloka-antygraffiti-na-powierzchnie-betonowe-surowe-i-malowane-prefabrykaty-/72
https://sklepms.pl/pl/p/WALEK-GIRPAINT-poliamid-rozm-250mm-o-srednicy-60-mm-z-raczka-plastikowa/158
https://sklepms.pl/pl/p/WAGNER-PRO-SPRAY-20-Agregat-malarski-System-do-malowania-natryskowego-PS-20/140
https://sklepms.pl/pl/p/FALCH-Wheel-Jet-5-myjka-cisnieniowa-200bar-13-l-min%2C-silnik-benzynowy/164
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3505-ZMYWACZ-POWLOK-Srodek-do-usuwania-powlok-mikro-woskowych%2C-kredek-woskowych%2C-wosku-z-nagrobkow/80
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3506-KOLOR-wg-RAL-i-NCS-10l-barwiona-powloka-antygraffiti-do-zabezpieczania-roznych-materialow-i-powierzchni-elewacyjnych/165
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3722-S-bezbarwny-polmat-Powloka-antygraffiti-i-antyplakat-na-chlonne-powierzchnie-mineralne%2C-beton%2C-tynki%2C-kamienie/83
https://sklepms.pl/pl/p/FALCH-Wheel-Jet-5-myjka-cisnieniowa-200bar-13-l-min%2C-silnik-benzynowy/164
https://sklepms.pl/pl/p/AGS-3723-KOLOR-wg-RAL-i-NCS-100l-barwiona-powloka-antygraffiti-i-antyplakat-na-elewacje-tynkowe-i-betonowe/166
mailto:biuro@ags.info.pl
http://www.sklepms.pl/

Spalinowe myjki ci$nieniowe Falch® = niezawodnos¢ + niezaleznos¢ od zasilania

Falch® wheel jet 5 p — 200 bar

Myjka spalinowa, zasilana silnikiem benzynowym VANGUARD z regulacjg cisnienia pomiedzy 30-200 bar.

Wyposazona w niezwykle trwatg i wydajng pompe wody o przeptywie 5-13 litréw/1 minute (780 I/godz.)
Zapewnia optymalng wydajnos¢ prac na ekranach akustycznych przy niewielkim spalaniu benzyny 1 I/h.
Wheel jet 5p - to profesjonalna maszyna cisnieniowa, przeznaczona do pracy ciagtej - nawet 24 h/dobe,
a jej maksymalne ci$nienie 200 bar w zupetnosci wystarcza do prac serwisowych zwigzanych usuwaniem

graffiti oraz czyszczeniem ekranéw akustycznych z zabrudzen komunikacyjno-atmosferycznych i innych.

Falch® wheel jet 11 p - 300 bar

Myjka spalinowa, zasilana silnikiem benzynowym VANGUARD z regulacjq cisnienia pomiedzy 50-300 bar.

Wyposazonaw niezwykle trwatg i wydajng pompe wody z przeptywem 8-18 litréw/1 min. (1080 I/godz.)
Zapewnia zdwojong, efektywnos$¢ podczas prac na ekranach akustycznych przy spalaniu benzyny 2,8 I/h.
Wheel jet 11p - to profesjonalna maszyna cisnieniowa, przeznaczona do pracy ciagtej - nawet 24 h/dobe,
a jej cisnienie 300 bar pozwala nie tylko na usuwanie graffiti i innych zabrudzen z ekranéw akustycznych,
ale tez wykonanie dodatkowych prac, jak likwidacje starych warstw powtok, farb, lakierow, osaddw itp..

Falch® wheel jet 18 p — 500 bar
Myjka spalinowa, zasilana silnikiem benzynowym VANGUARD z regulacjq cisnienia pomiedzy 50-500 bar.
Wyposazona w niezwykle trwatg i wydajng pompe wody z przeptywem 6-18 litréw/1 min. (1080 I/godz.)
Zapewnia wszechstronng efektywnosc prac na ekranach akustycznych przy spalaniu benzyny 4,5 I/h.
Wheel jet 11p - to profesjonalna maszyna cisnieniowa, przeznaczona do pracy ciagtej - nawet 24 h/dobe,
a jej cisnienie 500 bar pozwala na wykonywanie wszystkich prac serwisowych na ekranach akustycznych:
usuwanie graffiti, zanieczyszczen, likwidacje starych powtok, farb, lakierow, mleczka cementowego itp..

Nagrzewnica wody Falch® H99 - od 100 do 500 bar
H99 - to urzadzenie do regulowanego podgrzewania wody pod cisnieniem, w temperaturach 10-155 °C,
w przedziale ciénief 100 - 500 bar, kompatybilne z myjkami ciénieniowymi Falch® wheel jet 5, 11, 18.
Nagrzewnica jest zasilana elektrycznie, pobierajac tylko 0,4 kW energii do rozruchu kotta grzewczego,
ktéry spala 5,4 litra/godz. oleju opatowego lub napedowego. Maty pobdr energii rozruchowej umozliwia
tez uruchamianie urzadzenia przez zastosowanie matego agregatu pradotwoérczego o mocy okoto 1 kW.
H99 - to profesjonalny kociot grzewczy, przeznaczony do pracy ciagtej - nawet 24 h/dobe, generujacy
wysoka moc grzewczg 99 kW, dzieki czemu moze by¢ wykorzystywany rowniez do innych zastesowan ...
Nagrzewnica dziata w obiegu zamknietym, poprzez podgrzanie wody sprezonej wczesniej w myjce, ktéra
jest dostarczana do wezownicy kotfa specjalnym wezem i po osiagnieciu zadanej temperatury wyptywa
pod tym samym ci$nieniem za pomocga drugiego weza cisnieniowego, wprost do lancy pistoletu myjki.

Ciepta lub goraca woda jest czasami niezbedna do wykonania niektérych prac serwisowych na ekranach
akustycznych (jak np. usuwanie graffiti, usuwanie starych farb i lakierdw, likwidacja trudnych zabrudzen)
dlatego nagrzewnica H99 jest optymalnym uzupetnieniem myjek ciénieniowych Falch®, zapewniajac
wysoka wydajnos¢ oraz ptynng regulacje zadanej temperatury przy réznych parametrach cisnienia wody.

Pompa wodna Falch® P1 - od 100 do 500 bar

Pompa P1 - to urzadzenie niezbedne w sytuacji braku sieciowego ujecia wody, gdy musi by¢ czerpana
ze zbiornikéw. Umozliwia dynamiczny poboér wody, zapewniajac jej odpowiednie-state cisnienie robocze

4 bar, ktére jest konieczne dla efektywnej pracy myjek ciénieniowych Falch® wheel jet 5, 11, 18.
Pompa P1 jest urzadzeniem profesjonalnym, do pracy ciagtej — nawet 24 h/dobe, z dostosowywanym
przeptywem wody na poziomie od 10 do 60 litréw/minute. Jest zasilana elektrycznie, pobierajac 0,94 kW,

co pozwala tez na jej uruchamianie przy uzyciu matego agregatu pradotwdrczego o mocy okoto 2 kW.



Ochrona ptakéw - pionowe paski wykonane metoda naklejania folii

Na podstawie obserwacji administratoréw i interwencji ornitologéw stwierdzono, ze sylwetki
ptakéw naklejane na przejrzystych panelach ekranéw akustycznych nie sg odpowiednim I IJ i
zabezpieczeniem przed kolizjami ptakéw z tymi obiektami. Obecnie stosuje sie ochrone w ‘ i
postaci czarnych lub biatych paséw o szerokosci 2 cm, ktoére instalowane sg na powierzchni -y || “II Pi
paneli co 10 cm. Pasy te sq wykonywane réznymi metodami: na etapie produkcji ekrandw i o | [ | H} "
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mogaq byc¢ zatapiane w wewnetrznej strukturze pleksiglasu lub malowane na powierzchni,

a na panelach juz zamontowanych sg wyklejane folig samoprzylepna lub malowane metoda,
zblizong do sitodruku. Nieco rzadziej stosowanym rozwigzaniem jest wykonywanie pasow
poprzez ich frezowanie-szlifowanie, ktore daje subtelny i ciekawy efekt ,mrozonego szkta”

Do wyklejania pasoéw nalezy zastosowac folie samoprzylepng o mozliwie najdtuzszym okresie
trwatosci tj. minimum 5-10 lat, poniewaz jest ona narazona na skrajne warunki uzytkowania,
jak promieniowanie ,UV”, wysokie i niskie temperatury, wiatr, zabrudzenia komunikacyjne
oraz stosowane zima srodki odladzajace, ktérych dziatanie wptywa na naturalng degradacje.
Przed naklejeniem pasow, powierzchnia ekrandw musi zosta¢ starannie wyczyszczona przy
uzyciu $rodkéw chemicznych i myjki cisnieniowej, aby zapewnic idealng przyczepnos¢ folii.
Paski musza by¢ przyciete maszynowo na zadang szerokos$¢ 2 cm i odpowiednig dtugosé,
dostosowang do wymiarow paneli. Proces naklejania paskéw jest pracochtonny i wymaga
doswiadczenia, poniewaz instalacja kazdego z nich odbywa sie w sposéb manualny reczny.

W zaleznosci od wymagan administratora, stosuje sie najczesciej dwa kolory pasow tj. czarny
lub biaty, jednak w kwestii kolorystyki niema ograniczen i mozna wykorzystac catg palete RAL.
Z przyczyn praktycznych (tj. ze wzgledu na sktonnos$¢ ekranéw do brudzenia sie) czarne pasy
sq najczesciej wybieranym wariantem. Ponadto, podczas usuwania graffiti z czarnych paséw,
wykazujg one zazwyczaj lepsza odpornosc¢ chemiczng i nie ulegajg przebarwieniu jak biate ...

Wyklejanie paséw bywa tez taczone z umieszczeniem dodatkowych elementéw ozdobnych lub
instalacji artystycznych, ktére zdecydowanie poprawiajg ogolny wyglad monotonnych pasoéw.
Takie rozwigzania sa stosowane np. przy wjazdach do miast, gdzie umieszczane sg detale

artystyczne, ktére nawigzujg tematycznie do nazwy, historii i charakteru danej miejscowosci.

Ochrona ptakéw — pionowe paski wykonane metoda szlifowania maszynowego

Alternatywnym rozwigzaniem dla paséw naklejanych lub malowanych (ktérych trwatosé jest
ograniczona) jest ich wykonywanie poprzez frezowanie-szlifowanie pleksiglasu lub poliweglanu,
dzieki czemu wykonane linie sa trwate i odporne na wszystkie czynniki naturalnej degradacji,
jak promieniowanie ,,UV”, wysokie i niskie temperatury, wiatr, zabrudzenia komunikacyjne
oraz stosowane zima $rodki odladzajace. Wykonane w ten sposdb linie nie wymagaja przez to
odnawiania, jak to sie dzieje w przypadku paskow instalowanych przy uzyciu folii lub farby.

Niektdrzy producenci ekrandw akustycznych wdrozyli to rozwigzanie do wytwarzania paskéw

na etapie produkcji paneli, jednak zastosowanie tej metody na zamontowanych juz ekranach
jest wyzwaniem technicznym, z ktérym wiele firm serwisowych radzi sobie lepiej lub gorzej.

Wychodzac naprzeciw problematyce szlifowania paséw chroniacych ptaki na juz istniejgcych
ekranach akustycznych, nasza firma Masters Service zaprojektowata autorskie urzadzenie,
dzieki ktoremu pionowe linie mozemy wykonywac¢ na wszystkich typach przejrzystych paneli,
w tym wykonanych z pleksiglasu, poliweglanu oraz szkta hartowanego. Jest ono zasilane
elektrycznie (z agregatu pradotwdrczego) i sterowane automatycznie, umozliwiajac szlifowanie
paséw na panelach o zréznicowanej wysokosci (od 1 do 4,5 m) i szerokosci bez ograniczen.

Obstuga urzadzenia wymaga 2 oséb, a jego wydajnos$¢ robocza wynosi ok. 120-180 m?/ 8 rbg.
W oparciu o ten autorski projekt oferujemy jak dotad tylko ustugi, bez sprzedazy urzadzen.

Metoda szlifowania paséw daje subtelny i korzystny wizualnie efekt ,mrozonego szkfa”,
ktéry doskonale wpasowuje sie optycznie na dtugich ciggach ekrandw akustycznych,
zachowujac dodatkowo walory widokowe znajdujace sie w ich tle ...

Ponadto, jest optymalnym rozwigzaniem kosztowym ze wzgledu na jednorazowy zabieg ...




Wptyw technologii AGS® - BPS® - TCS® na srodowisko naturalne

Preparaty systeméw AGS® - BPS® - TCS® produkowane i udoskonalane od 1983r, sg zaprojektowane w ten sposdb, aby przy zachowaniu skutecznosci,
zapewnic bezpieczenstwo dla uzytkownikéw, srodowiska naturalnego oraz czyszczonej powierzchni. Wyjatkowa dbato$¢ w tym zakresie szwedzkiego
producenta Trion Tensid AB, czyni je unikalnymi nie tylko w Europie ale i na innych kontynentach. Pro-ekologiczne wiasciwosci tych produktéw nabierajq
szczegoblnego znaczenia w kontekscie dyrektywy UE ,REACH”, regulujacej zasady ochrony srodowiska i bezpieczenstwa dla wykonawcéw i uzytkownikdw.

Ekologia

Produkty systemow AGS® - BPS® - TCS® sg biodegradowalne, a naturalna degradacja wiekszosci
produktéw w zakresie 70% przebiega w okresie 14 dni, czyli krécej od spozywczego jogurtu!

Dzieki temu, Scieki powstajace w procesie usuwania graffiti oraz czyszczenia powierzchni nie wymagaja
utylizacji i moga by¢ odprowadzane bezposrednio do kanalizacji, co zdecydowanie utatwia prace,
obnizajac przy tym koszty stosowania $rodkéw chemicznych.

Powyzsze wiasciwosci potwierdzajg badania wykonane metodg OECD 302B, w tescie HEDESELLSKAPET,

ktére stanowig najbardziej rygorystyczne wymagania w tym zakresie.

BHP + DORADZTWO TECHNICZNE

Stosowanie $rodkéw AGS® - BPS® - TCS® jest zazwyczaj proste oraz bezpieczne dla pracownikdéw

i wymaga przestrzegania standardowych zasad BHP przy pracy z profesjonalnymi chemikaliami.
Wraz z w/w produktami zapewniamy optymalne, sprawdzone i bezpieczne metody ich stosowania,
oparte na naszym trzydziestoletnim doswiadczeniu. Zapewniamy praktyczne szkolenia oraz szeroko

rozumiane doradztwo techniczne, zardwno na etapie doboru, jak rowniez w trakcie ich uzytkowania.

REFERENCIE

Produkty systemow AGS® - Anti Graffiti System - BPS® - Building Protection System - TCS® - Tensid Cleaning System sg stosowane od 1983r
do przeciwdziatania graffiti i biezgcego utrzymania w czystosci ekrandw akustycznych oraz pozostatej infrastruktury drogowej wielu krajow UE i nie tylko.
Polecane sg przez wiodacych producentéw ekrandéw akustycznych i wykorzystywane przez firmy wykonawcze oraz zajmujace sie ich biezacym serwisem.
W Polsce réwniez zyskaty uznanie, bedac powszechnie stosowane, gtéwnie na nowoczesnych obiektach drogowych, wymagajacych wysokiej jakosci.
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